Fe系合金、硬度表

	種類
	焼鈍しＨv
	焼入れ焼戻し Hv
	焼入れ温度　℃
	焼戻し温度　℃
	用途

	SKS-11
	250
	739
	760～810
	150～200
	

	SKS-2
	225
	716
	830～880
	150～200
	

	SKS-21
	225
	716
	770～820
	150～200
	

	SKS-5
	214
	446
	800～850
	400～450
	帯鋸

	SKS-51
	214
	446
	800～850
	400～450
	帯鋸

	SKS-7
	225
	739
	830～880
	150～200
	

	SKS-8
	225
	763
	780～820
	100～150
	

	SKS-4
	206
	617
	780～820
	150～200
	

	SKS-41
	225
	562
	850～900
	150～200
	

	SKS-43
	225
	763
	770～820
	150～200
	

	SKS-44
	214
	695
	760～820
	150～200
	

	SKS-3
	225
	695
	800～850
	150～200
	

	SKS-31
	225
	716
	800～850
	150～200
	

	SKS-93
	225
	763
	790～850
	150～200
	

	SKS-94
	220
	716
	790～850
	150～200
	

	SKS-95
	220
	675
	790～850
	150～200
	

	SKD-1
	283
	716
	930～980
	150～200
	

	SKD-11
	264
	655
	1020～1050
	500～530
	シャーリング、切断刃

	SKD-12
	264
	716
	930～980
	150～200
	

	SKD-4
	246
	513
	1050～1100
	600～650
	

	SKD-5
	246
	513
	1050～1150
	600～650
	

	SKD-6
	236
	562
	1000～1050
	550～650
	

	SKD-61
	236
	562
	1000～1050
	550～650
	

	SKD-62
	236
	562
	1000～1050
	550～650
	

	SKD-7
	236
	562
	1000～1050
	550～650
	

	SKD-8
	251
	598
	1070～1170
	600～700
	

	SKH-2
	257
	763
	820～880
	550～580
	バイト、タップ、ドリル、カッター

	SKH-3
	279
	789
	820～880
	550～580
	バイト、タップ、ドリル、カッター

	SKH-4
	301
	789
	820～880
	550～580
	バイト、タップ、ドリル、カッター

	SKH-10
	301
	789
	1210～1250
	550～580
	

	SKH-51
	236
	763
	1200～1240
	540～570
	エンドミル、ドリル、メタルソー

	SKH-52
	283
	763
	1200～1240
	540～570
	タップ、ドリル、カッター

	SKH-53
	283
	789
	1200～1240
	540～570
	タップ、ドリル、カッター

	SKH-54
	283
	789
	1190～1230
	540～570
	カッター、エンドミル、

バイト

	SKH-55
	293
	789
	1200～1240
	540～580
	カッター、エンドミル、バイト

	SKH-56
	301
	789
	1200～1240
	540～580
	エンドミル、バイト、カッタ－

	SKH-57
	309
	820
	1210～1250
	550～580
	バイト、エンドミル

	SKH-58
	283
	789
	1180～1220
	540～570
	タップ、エンドミル

	SKH-59
	291
	820
	1170～1230
	520～580
	エンドミル


